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Link do produktu: https://olafltd.com/seria-owa-olaf-welder-air-cooled-kompaktowy-mobilny-laser-do-recznego-
spawania-1200w-chlodzony-powietrzem-p-13538.html

Seria OWA - OLAF WELDER
AIR-COOLED - Kompaktowy
Mobilny Laser do Recznego
Spawania 1200W
chtodzony powietrzem

Cena brutto 36 592,50 zt
Cena netto 29 750,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy 502008

Opis produktu
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Specyfikacja

RECZNA SPAWARKA LASEROWA OLAF WELDER (OWA) jest uzywana gtéwnie do spawania stali weglowej, nierdzewnej,
aluminium, mosigdzu i innych metali/niemetali. Powierzchnia spawania jest gtadka i czysta, zas nowa technologia oszczedza
koszty pracy i czas.

Dostepne zrédta laserowe posiadajg moc 1200W (1.2kW) Laser jest uznawany za idealne narzedzie do spawania. Spawanie
laserowe koncentruje sie na bardzo szybkim podgrzaniu spawanego materiatu, jego stopieniu, uzyskaniu jeziorka
spawalniczego a w finale przetopu.

- Procesowi towarzyszy podawanie topnika w postaci drutu z pojedynczego lub podwdjnego podajnika.

- Mozliwe jest spawanie bez topnika przez samo stopienie rodzimego materiatu za pomoca wigzki lasera.

- Szybkos$¢ nagrzewania i chtodzenia powoduje mate odksztatcenia i pozwala na osiggniecie bardzo duzych predkosci
spawania w poréwnaniu do tradycyjnych metod.

- Spoina jest ciggta i czysta.

- Po spawaniu nie jest wymagana zadna obrébka mechaniczna.
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- Spawarki laserowej mozna uzywac w zestawie z zewnetrznym PLC np. z uktadem 3 osiowym lub zrealizowa¢ spawanie
automatyczne na wieloosiowym COBOT cie lub wieloosiowy ROBOT cie.

- Spawarka laserowa nadaje sie nie tylko do konwencjonalnych materiatéw, ale takze do materiatéw trudnospawalnych,
stopéw zaroodpornych itp.

- Laserem mozna obrabiac przedmioty o duzych réznicach objetosci i grubosci.

- W poréwnaniu ze spawaniem prézniowym wigzka elektronéw, spawanie laserowe ma te zalete, Zze nie generuje
promieniowania rentgenowskiego, nie ma komory prézniowej oraz posiada nieograniczong dostep do przedmiotu obrabianego
(przedmioty o duzej obietosci).

- Spawanie laserowe moze zastgpi¢ zgrzewanie punktowe.

- Spawanie laserowe moze by¢ stosowane jako obrébka koncowa, poniewaz uzyskane spawy s estetyczne.

- Spoina przy zastosowaniu odpowiednich parametréw i gazéw spawalniczych jest co najmniej tak wytrzymaty jak materiat
bazowy lub mocniejsza.
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Parametry Techniczne

Model/Seria OWA 1200
Dtugos¢ fali 1070nm
Diugosc kabla 5m
Moc lasera 1200W
Typ chtodzenia Chtodzenie powietrzem
Zrédto lasera Laser Swiattowodowy
Wymiar 250*%520*%490 [mm] (DxSxW)
Waga 35kg
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IMAKSYMALNA GRUBOSC SPAWANEGO MATERIALU W ZALEZNOSCI OD MOCY LASERA
MOC LASERA 1200 W

GRUBOSC MATERIALU

RODZAI MATERIALU

Stal nierdzewna
Blacha ocynkowana
Stal weglowa
Aluminium

Miedz
IMAKSYMALNA GRUBOSC CIECIA W ZALEZNOSCI OD MOCY LASERA
MOC LASERA 1200 W

GRUBOSC MATERIAEU

RODZAJ MATERIALU

Stal nierdzewna
Blacha ocynkowana
Stal weglowa
Aluminium

Miedz

< oLAF-"
Wyrozniki

1. Lekkos$¢ konstrukcji, tatwe przemieszczanie po hali, mozliwos$¢ zatadunku we dwie osoby bez uzywania wézka widtowego.
2. Dtugi przewéd spawalniczy nawet do 20m.

3. Sterowanie z gtowicy w przypadku gtowic aluminiowych.

4. Nowa ergonomiczna gtowica z tatwym dostepem do wszystkich elementéw optycznych. Dobry chwyt w dtoni, dobrze
sprawdza sie do pracy w nizszych temperaturach, pytoszczelny, wzmocniona obudowa odporna na uszkodzenia, lekka waga
0.7kg.

5. Obstuga jest prosta, nawet niedoswiadczone osoby szybko wdrozg sie do pracy na urzadzeniu.

6. Szybkos$¢ procesu spawania jest kilka razy wieksza w poréwnaniu do konwencjonalnych metod np. TIG. Reczna spawarka
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laserowa pomaga znacznie zwiekszy¢ wydajnos¢ pracy spawaczy.

7. Spawanie odbywa sie bez materiatéw eksploatacyjnych, co pozwala zaoszczedzi¢ koszty produkc;ji.

8. Po zakonczeniu spawania spoina jest gtadka i czysta, bez polerowania.

9. Spawarka laserowa ma skoncentrowang energie, tym samym najmniejsza strefe wptywu ciepta sposréd wszelkiego typu
urzadzen do tgczenia materiatéw metoda spawania.

10. Spawarka laserowa powoduje duzo mniejsze odksztatcenia. Przy odpowiednim doborze parametréw mozna spawac cienkie
blaszki np. 0.5mm AL bez deformacji, z przetopem i wysokiej jakosci $ciegiem spoiny.

11. Energia i moc spawarki laserowej sg sterowane cyfrowo z pulpitu sterowniczego jak i z gtowicy (tylko gtowice aluminiowe)
€O znacznie utatwia prace na stanowisku. Nie ma koniecznosci opuszczania stanowiska w celu zmiany podstawowych
parametréw.

Zobacz i przetestuj maszyne < oLar
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