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Seria OWA - OLAF WELDER
AIR-COOLED - Kompaktowy
Mobilny Laser do Ręcznego
Spawania 1200W
chłodzony powietrzem

Cena brutto 36 592,50 zł

Cena netto 29 750,00 zł

Dostępność Dostępny

Numer katalogowy 502008

Opis produktu

RĘCZNA SPAWARKA LASEROWA OLAF WELDER (OWA) jest używana głównie do spawania stali węglowej, nierdzewnej,
aluminium, mosiądzu i innych metali/niemetali. Powierzchnia spawania jest gładka i czysta, zaś nowa technologia oszczędza
koszty pracy i czas.

Dostępne źródła laserowe posiadają moc 1200W (1.2kW)  Laser jest uznawany za idealne narzędzie do spawania. Spawanie
laserowe koncentruje się na bardzo szybkim podgrzaniu spawanego materiału, jego stopieniu, uzyskaniu jeziorka
spawalniczego a w finale przetopu.

- Procesowi towarzyszy podawanie topnika w postaci drutu z pojedynczego lub podwójnego podajnika.

- Możliwe jest spawanie bez topnika przez samo stopienie rodzimego materiału za pomocą wiązki lasera.

- Szybkość nagrzewania i chłodzenia powoduje małe odkształcenia i pozwala na osiągnięcie bardzo dużych prędkości
spawania w porównaniu do tradycyjnych metod.

- Spoina jest ciągła i czysta. 

- Po spawaniu nie jest wymagana żadna obróbka mechaniczna. 
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- Spawarki laserowej można używać w zestawie z zewnętrznym PLC np. z układem 3 osiowym lub zrealizować spawanie
automatyczne na wieloosiowym COBOT cie lub wieloosiowy ROBOT cie.

- Spawarka laserowa nadaje się nie tylko do konwencjonalnych materiałów, ale także do materiałów trudnospawalnych,
stopów żaroodpornych itp.

- Laserem można obrabiać przedmioty o dużych różnicach objętości i grubości. 

- W porównaniu ze spawaniem próżniowym wiązką elektronów, spawanie laserowe ma tę zaletę, że nie generuje
promieniowania rentgenowskiego, nie ma komory próżniowej oraz posiada nieograniczoną dostęp do przedmiotu obrabianego
(przedmioty o dużej obiętości).

- Spawanie laserowe może zastąpić zgrzewanie punktowe.

- Spawanie laserowe może być stosowane jako obróbka końcowa, ponieważ uzyskane spawy są estetyczne.

- Spoina przy zastosowaniu odpowiednich parametrów i gazów spawalniczych jest co najmniej tak wytrzymały jak materiał
bazowy lub mocniejsza. 

  

Model/Seria OWA 1200
Długość fali 1070nm

Długość kabla 5m
Moc lasera 1200W

Typ chłodzenia Chłodzenie powietrzem
Źródło lasera Laser światłowodowy

Wymiar 250*520*490 [mm] (D×S×W)
Waga  35kg
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1. Lekkość konstrukcji, łatwe przemieszczanie po hali, możliwość załadunku we dwie osoby bez używania wózka widłowego.
2. Długi przewód spawalniczy nawet do 20m. 
3. Sterowanie z głowicy w przypadku głowic aluminiowych. 
4. Nowa ergonomiczna głowica z łatwym dostępem do wszystkich elementów optycznych. Dobry chwyt w dłoni, dobrze
sprawdza się do pracy w niższych temperaturach, pyłoszczelny, wzmocniona obudowa odporna na uszkodzenia, lekka waga
0.7kg.
5. Obsługa jest prosta, nawet niedoświadczone osoby szybko wdrożą się do pracy na urządzeniu.
6. Szybkość procesu spawania jest kilka razy większa w porównaniu do konwencjonalnych metod np. TIG. Ręczna spawarka
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laserowa pomaga znacznie zwiększyć wydajność pracy spawaczy.
7. Spawanie odbywa się bez materiałów eksploatacyjnych, co pozwala zaoszczędzić koszty produkcji.
8. Po zakończeniu spawania spoina jest gładka i czysta, bez polerowania.
9. Spawarka laserowa ma skoncentrowaną energię, tym samym najmniejszą strefę wpływu ciepła spośród wszelkiego typu
urządzeń do łączenia materiałów metodą spawania.
10. Spawarka laserowa powoduje dużo mniejsze odkształcenia. Przy odpowiednim doborze parametrów można spawać cienkie
blaszki np. 0.5mm AL bez deformacji, z przetopem i wysokiej jakości ściegiem spoiny. 
11. Energia i moc spawarki laserowej są sterowane cyfrowo z pulpitu sterowniczego jak i z głowicy (tylko głowice aluminiowe)
co znacznie ułatwia pracę na stanowisku. Nie ma konieczności opuszczania stanowiska w celu zmiany podstawowych
parametrów.

  

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

wygenerowano w programie shopGold

http://www.tcpdf.org

