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Link do produktu: https://olafltd.com/seria-olaf-smart-single-covered-tube-to-laser-fiber-z-pojedynczym-stolem-w-wersji-
zamknietej-z-opcja-przystawki-do-ciecia-rur-p-1767.html

Seria OLAF SMART SINGLE
COVERED / TUBE to Laser
Fiber z pojedyhczym
stotem w wersji zamkniete]
Z 0pcjq przystawki do
ciecia rur

Cena brutto 190 000,00 zt
Cena netto 154 471,54 zt
Dostepnosdé Na zamdwienie
Numer katalogowy 50100x

Opis produktu
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Specyfikacja

Maszyna do ciecia laserem Swiattowodowym z serii OSSC moze by¢ wyposazona w kompaktowy stét o wymiarach 1300x900mm oraz wiekszy o
wymiarach 1600x100mm lub w pojedynczy petnowymiarowy stét z obszarem ciecia 3000 x 1500 mm. Kazda z wymienionych powyzej opcji
wystepuje w tym modelu z petnym pokryciem. System nie zajmuje duzo miejsca i jest odpowiedni dla matych warsztatéw. Maszyny dostepne sg
w konfiguracji ze Zrédtami réznej mocy: 1000w, 1500W, 2000W, 3000W, 4000W, 6000W, 8000W i 12000W. Producent daje 2 lata gwarancji, my
doktadamy mozliwos¢ przedtuzenia o kolejny rok.

Funkcje

W modelu OSSC uzyto nowatorskiej koncepcji dostepu do strefy zatadunkowej pojedynczego stotu. To pozwolito na efektywne, dostepne i tatwe
W uzyciu rozwigzanie zatadunku i roztadunku. Jest to jedyne takie rozwigzanie na rynku.
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/astosowanie

Obecnie maszyny do ciecia laserowego sg szeroko stosowane w produkcji elektroniki, osprzetu elektrycznego, przemysle mechanicznym, branzy
reklamowej, odnawialnych Zrédtach energii. Praktycznie nie ma branzy, ktéra nie korzysta z technologii obrébki laserowej. Laserem mozliwe jest
ciecie stali nierdzewnej, blachy kwasoodpornej-inox, stali weglowej, stali stopowej, stali ocynkowanej, stali krzemowej, stali sprezynowej, blachy
tytanowej, blachy ocynkowanej, zeliwa, aluminium, miedzi, mosigdzu i innych metali i niemetali.
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Konfiguracja

Szwajcaria Gtowica laserowa Raytools

Szwajcarska marka Raytools jest najbardziej rozpoznawalny produkt na Swiecie. Gtowica opracowana przez zespét szwajcarskich inzynieréw
posiada wbudowane podwdjny system chtodzenia woda, ktéry zapewnia statg temperature elementéw kolimacyjnych i skupiajacych,
zabezpiecza przed przegrzaniem soczewek i wydtuza ich zywotnos¢. Wbudowana optyka ochronna dokfadnie chroni kluczowe elementy
optyczne przed zabrudzeniem.

Automatyczne drzwi uchylne

Utatwiony zatadunek i roztadunek blachy.

Japonski serwonaped FUJI

1. Uzycie japonskiego serwomotoru Yaskawa, dziatajgcego w petli sprzezenia zwrotnego zapewnienia doktadne pozycjonowanie i odpowiednig

dynamiczng reakcje na przyspieszenia, dzieki czemu mechanizm automatycznego pozycjonowania dziata ptynnie i niezawodnie.
2. Naped silnika o duzej mocy osi X, Y, Z, zapewnia przyspieszenie do 1.5G.

Pomocniczy mechanizm podawania
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Funkcjonalno$¢ pomocniczego stotu rolkowego zmniejsza site tarcia miedzy czesciami a stotem roboczym, dzieki czemu zatadunek i roztadunek
jest wygodniejszy.
Zdalna, inteligentna pomoc WIFI

Informacja zwrotna w czasie rzeczywistym[] Zapewnienie analizy usterek i rozwigzywania problemoéw w czasie rzeczywistym.

Nowa generacja modutu bezpieczeinstwa

W trakcie ciecia laserowego gtowica tngca utrzymuje statg odlegtos¢ od obrabianego materiatu. W przypadku wystgpienia kontaktu z
obrabianym przedmiotem maszyna przestanie cig¢. Inteligentny modut sledzenia zmniejsza liczbe kolizji poprawiajgc wydajnos¢ i
bezpieczenstwo ciecia.

Inteligentny system alarmowy

System samodzielnie wykryje zagrozenia i uruchomi alarm. W przypadku niezgodnosci dane o btedzie zostang przekazane do interfejsu przez
centrum sterowania. Wykrywanie nieprawidtowosci na wczesnym etapie ich wystepowania i redukcja ukrytych zagrozeh moze zwielokrotni¢
wydajnos¢ rozwigzywania probleméw ze sprzetem.

Funkcja pomocniczego alarmu niskiego cisnienia gazu.

Zapewnia wykrywanie problemu z niskim ci$nieniem gazu roboczego w czasie rzeczywistym. Pozwala to unikng¢ ciecia z obnizonym cisnieniem
gazu, co bezposrednio przektada sie na jako$¢ procesu ciecia. Funkcja zapewnia podtrzymanie wydajnosci ciecia, doktadnosci ciecia i
terminowosci wymiany gazéw roboczych.

System kamer monitorujacych w jakosci HD, 360°, brak martwego pola, monitorowanie w czasie rzeczywistym.

Utrzymywanie odlegtosci gtowicy laserowej od obrabianego przedmiotu w procesie ciecia moze zmniejszy¢ ryzyko kolizji. Przestanie cig¢, gdy
zderzy sie z ptyta. Modut Sledzenia bezpieczenstwa zmniejsza liczbe wypadkdéw i poprawia wydajnosé ciecia. Tutaj dodatkowo monitorowane
przez syatem kamer HD, 360°

Silniejszy korpus maszyny :

Metalowy korpus toza zostat poddany obrébce cieplnej w temperaturze 600°C i byt chtodzony wewnatrz pieca przez 24 godziny. Po zakohczeniu
zostat poddany obrébce na frezarce ptaskiej i zostat pospawany z uzyciem robota. Zapewnia to wysokg jakos$¢, wytrzymatos¢ i zywotnos¢.

Odlewana belka aluminiowa trzeciej generacji:

Aluminium stosowane do produkcji belek mostéw tnacych naszych laseréw produkowane jest zgodnie ze standardami lotniczymi i formowane
przez 4300 tonowe formowanie ci$nieniowe. Po obrébce starzeniowej jego wytrzymatosé moze osiggnaé 6061 T6, co jest najlepszym wynikiem
wytrzymatosciowym dla tego typu konstrukcji. Aluminium lotnicze ma wiele zalet, takich jak dobra wytrzymatos¢, lekkos¢, odpornosé na korozje,
wiasnosci przeciwutleniajace.

Szwajcaria Gtowica laserowa Raytools:

Mozliwos$¢ zastosowania dla réznych ogniskowych. Natomiast punkt focus zostanie automatycznie dostosowane w procesie ciecia, aby uzyska¢
najlepszy efekt ciecia blach o réznej grubosci. Zréznicowanie parametréw Focus w procesie przebijania (wktucia) oraz ciecia, poprawia
efektywnos$¢ pracy oraz zwieksza jakos¢ ciecia.

System sterowania CYPCUT:

System CYPCUT Control moze realizowac w inteligentny sposéb rozkfadu czesci na arkuszu, obstugiwac import wielu grafik jednoczesnie,
automatycznie optymalizujac kolejnos¢ ciecia, sprawdzajgc jednoczesnie wspdlne krawedzie, kolizje oraz optymalizacje procesu przez dobér
kolejnosci ciecia i odpowiednie pozycjonowanie. System sterowania stosuje programowanie logiczne skutecznie zwiekszajgc wykorzystanie
blachy i zmniejszajac ilo$¢ odpaddéw. Intuicyjny interface oraz interakcja systemu z uzytkownikiem skutecznie zwiekszajg mozliwosci
produkcyjne.

Japonia YASKAWA Servo Motor

1. Uzycie japonskiego serwomotoru Yaskawa, dziatajgcego w petli sprzezenia zwrotnego zapewnienia doktadne pozycjonowanie i odpowiednig
dynamiczna reakcje na przyspieszenia, dzieki czemu mechanizm automatycznego pozycjonowania dziata ptynnie i niezawodnie.
2. Naped silnika o duzej mocy osi X, Y, Z, zapewnia przyspieszenie do 1,5G.

Automatyczny system smarowania

Automatyczny system smarowania zapewnia odpowiednig dawke oleju smarujgcego dla sprzetu, zapewniajac jego normalnga i ptynng prace. W
przypadku koniecznosci smarowania system poinformuje nas o tym automatycznie wyswietlajgc odpowiedni alarm. Monitorowany jest réwniez
poziom cieczy smarujacej. Automatyczny system smarowania znacznie zwieksza doktadno$¢ ciecia i skutecznie wydtuza zywotno$¢ mechanizmu
jezdnego!
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Parametry Techniczne

Model Seria OSSC
Moc lasera 1000 W/1500 W/2000 W/3000 W/4000 W/6000 W

Obszar roboczy 3000mm*1500mm
System sterowania CYPCUT
Masa maszyny 5000kg

Typ chtodzenia Chtodnica wodna
Doktadnos¢ pozycjonowania 0,05 mm
Doktadnos¢ repozycjonowania 0,03 mm

Zobacz i przetestuj

Produkt posiada dodatkowe opcje:
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maszyne

Moc zrédta laserowego (W): 1000, 1500 (+ 14 500,00 zt ), 2000 (+ 47 000,00 zt), 3000 (+ 77 000,00 zt ), 4000 (+ 185
000,00 zt ), 6000 (+ 260 000,00 zt ), 8000 (+ 420 000,00 zt ), 12000 (+ 535 000,00 zt)

Obszar roboczy (mm x mm): 1600 X 1000, 3000 x 1500 (+ 23 000,00 zt)

Przystawka do ciecia rur: Bez, 3 M (+ 110 000,00 zt ), 6 M (+ 140 000,00 zt)
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