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Link do produktu: https://olafltd.com/seria-olaf-flex-dual-open-tube-to-laser-fiber-z-podwojnym-stolem-w-wersji-otwartej-z-
opcja-przystawki-do-ciecia-rur-p-1770.html

Seria OLAF FLEX DUAL
OPEN / TUBE to Laser Fiber
z podwdjnym stotem w

Cena brutto
Cena netto

Dostepnos¢

Numer katalogowy

Opis produktu

pan W
\JV OLAF'™

Specyfikacja

wersji otwartej z opcjg
przystawki do cigcia rur

245 000,00 zt
199 186,99 zt
Na zamodwienie

50100x

Laserowa wycinarka swiattowodowa (Fiber) posiada wymienne stoty oraz modut do ciecia rur. Moze by¢ uzywana zaréwno do ciecia rur i blach
metalowych. Dostepne moce Zrédta laserowego od 1kW do 12kW. 2 lata gwarancji z mozliwoscig przedtuzenia o kolejny rok.

Gtéwne cechy, odrézniajace ten typ obrébki w technologii Fiber od tradycyjnych metod:

1. LEPSZA JAKOSC CIECIA

Wigzka lasera jest waska i smukta, co oznacza, ze marnuje sie mniej materiatu. Co wiecej, ciecie laserowe nie wymaga dodatkowej obrébki

wykanczajgcej w wiekszosci przypadkdéw wytwarzanych elementéw.

2.WIEKSZA PRECYZJA CIECIA

Ciecie laserowe: 0,14mm; Ciecie plazmowe: 0,4 mm. Ciecie laserowe ma znacznie mniejszy kat ukosowania niz ciecie plazmowe.

3. NIZSZE KOSZTY CIECIA

Unikniecie obrébki wykanczajacej, gtadsza powierzchnia ciecia, mniejsza iloscig zuzlu i minimalne odksztatcenia lub ich brak.
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4. WIEKSZA PREDKOSC CIECIA
Szybkos¢ ciecia laserowego moze osiagnac nawet trzykrotnos¢ ciecia plazmowego.

5. PROCES PRZYJAZNY SRODOWISKU

Maszyna do ciecia laserem swiattowodowym jest czystsza i bardziej przyjazna dla srodowiska niz hatasliwe i brudne ciecie plazmowe.

pan N
v OLAF'™

Konfiguracja

Silniejszy korpus maszyny :

Metalowy korpus toza zostat poddany obrébce cieplnej w temperaturze 600°C i byt chtodzony wewnatrz pieca przez 24 godziny. Po zakohczeniu
zostat poddany obrébce na frezarce ptaskiej i zostat pospawany z uzyciem robota. Zapewnia to wysokg jakos$¢, wytrzymatosé i zywotnosé.

Odlewana belka aluminiowa trzeciej generacji:

Aluminium stosowane do produkcji belek mostéw tnacych naszych laseréw produkowane jest zgodnie ze standardami lotniczymi i formowane
przez 4300 tonowe formowanie cisnieniowe. Po obrébce starzeniowej jego wytrzymatos¢ moze osiggnac 6061 T6, co jest najlepszym wynikiem
wytrzymatosciowym dla tego typu konstrukcji. Aluminium lotnicze ma wiele zalet, takich jak dobra wytrzymatos¢, lekkos¢, odpornosc na korozje,
wilasnosci przeciwutleniajace.

Szwajcaria Gtowica laserowa Raytools:

Mozliwos$¢ zastosowania dla réznych ogniskowych. Natomiast punkt focus zostanie automatycznie dostosowane w procesie ciecia, aby uzyskaé
najlepszy efekt ciecia blach o réznej grubosci. Zréznicowanie parametréw Focus w procesie przebijania (wktucia) oraz ciecia, poprawia
efektywnos$¢ pracy oraz zwieksza jakos¢ ciecia.

System sterowania CYPCUT:

System CYPCUT Control moze realizowac w inteligentny sposéb rozktadu czesci na arkuszu, obstugiwac import wielu grafik jednoczesnie,
automatycznie optymalizujac kolejnos¢ ciecia, sprawdzajgc jednoczesnie wspdlne krawedzie, kolizje oraz optymalizacje procesu przez dobér
kolejnosci ciecia i odpowiednie pozycjonowanie. System sterowania stosuje programowanie logiczne skutecznie zwiekszajgc wykorzystanie
blachy i zmniejszajac ilo$¢ odpaddéw. Intuicyjny interface oraz interakcja systemu z uzytkownikiem skutecznie zwiekszaja mozliwosci
produkcyjne.

Automatyczny uchwyt do ciecia rur:

Inteligentny uchwyt samocentrujacy CNC do laserowego ciecia rur o wysokiej precyzji i kontroli momentu obrotowego. Moze swobodnie
podawac rury o réznej grubosci, zapobiega btedom zaciskania i deformacji w przypadku rur cienkos$ciennych.

Japonia YASKAWA Servo Motor

1. Uzycie japonskiego serwomotoru Yaskawa, dziatajgcego w petli sprzezenia zwrotnego zapewnienia doktadne pozycjonowanie i odpowiednig

dynamiczna reakcje na przyspieszenia, dzieki czemu mechanizm automatycznego pozycjonowania dziata ptynnie i niezawodnie.
2. Naped silnika o duzej mocy osi X, Y, Z, zapewnia przyspieszenie do 1,5G.
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Parametry Techniczne

Model Seria OFDO
Diugos¢ fali 1070nm
Obszar ciecia blachy 3000*%1500mm / 4000*2000mm / 6000*1500mm / 6000*2000mm/
6000*2500mm

Moc lasera 1000 W /1500 W /2000 W /3000 W /4000 W /6000 W /8000 W

Dokiadnosé pozycjonowania osi X/Y 0,03 mm

Doktadnos¢ repozycjonowania osi X/Y 0,02 mm
Maks. Przyspieszenie 1,5G

Maks. predkos¢ taczenia 140m/min

pan W
V OLAF™

Parametry clecia

Parametry ciecia 1000 W 1500 W 2000 W 3000 W 4000 W
Materiat Grubos¢ predkosé m/min predkosé m/min predkos¢ m/min predkos¢ m/min predkosé m/min
Stal weglowa 1 8,0-10 15-26 24-32 30--40 33--43
2 4,0--6,5 4,5--6,5 4,7--6,5 4,8--7,5 15--25
3 2.4--3.0 2.6--4.0 3.0--4,8 3,3--5,0 7,0--12
4 2,0--2,4 2,5--3,0 2,8--3,5 3.0--4.2 3.0--4.0
5 1,5-2,0 2,0-2,5 2,2-3,0 2,6--3,5 2,7--3,6
6 1.4-1,6 1,6--2,2 1,8--2,6 2,3-3,2 2,5--3,4
8 0,8-1,2 1,0-14 1,2-1,8 1,8--2,6 2,0--3,0
10 0,6-1,0 0,8-1,1 1,1-1,3 1,2--2,0 1,5--2,4
12 0,5-0,8 0,7-1,0 0,9-1,2 1,0-1,6 1,2-1,8
14 0,5-0,7 0,8-1,0 0,9--1,4 0,9-1,2
16 0,6-0,8 0,7--1,0 0,8--1,0
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18 0,5-0,7 0,6--0,8 0,6-0,9
20 0,5-0,8 0,5-0,8
22 0,3-0,7 0,4-0,8
Stal nierdzewna 1 18-25 20-27 24-50 30-35 32-45
2 5-7,5 8,0-12 9,0-15 13--21 16--28
3 1,8--2,5 3,0--5,0 4,8--7,5 6.0--10 7.0--15
4 1,2-1,3 1,5-2,4 3,2-4,5 4,0--6,0 5,0--8,0
5 0,6-0,7 0,7-1,3 2,0-2,8 3,0--5,0 3,5--5,0
6 0,7-1,0 1,2-2,0 2,0 --4.0 2.5--4.5
8 0,7-1,0 1,5--2.0 1.2--2.0
10 0,6-0,8 0,8-1,2
12 0,4-0,6 0,5-0,8
14 0,4-0,6
Aluminium 1 6,0-10 10-20 20--30 25--38 35--45
2 2,8--3,6 5,0--7,0 10--15 10-18 13-24
3 0,7-1,5 2,0-4,0 5,0-7,0 6,5--8,0 7,0--13
4 1,0--1,5 3,5--5,0 3,5--5,0 4,0--5,5
5 0,7-1,0 1,8-2,5 2,5--3,5 3,0--4,5
6 1,0--1,5 1,5--2,5 2,0--3,5
8 0,6-0,8 0,7--1,0 0,9-1,6
10 0,4-0,7 0,6-1,2
12 0,3-0,45 0,4-0,6
16 0,3-0,4
Mosiadz 1 6,0-10 8,0-13 12-18 20-35 25-35
2 2,8--3,6 3,0--4,5 6,0--8,5 6.0--10 8.0--12
3 0,5--1,0 1,5--2,5 2,5--4,0 4,0--6,0 5,0--8,0
4 1,0-1,6 1,5-2,0 3,0-5,0 3,2-5,5
5 0,5-0,7 0,9-1,2 1,5-2,0 2,0-3,0
6 0,4-0,9 1,0--1,8 1,4-2,0
8 0,5-0,7 0,7-1,2
10 0.2--0.5

Zobacz i przetestuj maszyne < oLAF-r

Produkt posiada dodatkowe opcje:

Moc zrédta laserowego (W): 1000, 1500 (+ 14 500,00 zt ), 2000 (+ 47 000,00 zt ), 3000 (+ 77 000,00 zt ), 4000 (+ 185
000,00 zt ), 6000 (+ 260 000,00 zt ), 8000 (+ 435 000,00 zt ), 12000 (+ 550 000,00 zt)

Obszar roboczy (mm x mm): 3000 x 1500, 6000 x 1500 (+ 102 000,00 zt ), 6000 x 2000 (+ 85 000,00 zt)

Przystawka do ciecia rur: Bez, 3 M (+ 110 000,00 zt), 6 M (+ 140 000,00 zt)
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