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Seria OA - OLAF ALL-IN-
ONE - Laser CW 3wl do
recznego czyszczenia
spawania i ciecia
1500W/2000W chtodzony
wodg

Dostepnosdé Na zamdwienie

Numer katalogowy 50300x

Opis produktu
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Specyfikacja

Laser 3wl uzywane w jednej maszynie, czyszczenie, spawanie i ciecie. Laser szybko i doktadnie usuwa farbe i korozje z
réznych powierzchni nie uszkadzajac metalu.

Reczne lasery czyszczgco-spawajaco-tnace serii OA wykorzystujg impulsy laserowe o wysokiej czestotliwosci i wysokiej energii
do naswietlania powierzchni przedmiotu obrabianego, dzieki czemu, rdza, powtoka lakiernicza lub zaolejona warstwa
natychmiast odparowuja lub tuszczg sie, skutecznie tracg przyczepnosc z powierzchnia rodzima. Laser odparowuje powtoki na
powierzchni obiektu z duzag predkoscia. Proces czyszczenia laserowego charakteryzuje sie brakiem uszkodzeh materiatu
rodzimego, czyszczenie nie wymaga dodatkowych materiatéw eksploatacyjnych, jest oszczedne poniewaz zuzywa duzo mniej
energii co ma istotny wptyw na ochrone $rodowiska.

Laser po prostej zmianie konfiguracji gtowicy jest gotowy do spawania lub ciecia réznego rodzaju materiatéw. Mata strefa
wptywu ciepta umozliwia spawanie cienkich blach. Metoda umozliwia tgczenie réznych materiatéw ze sobg przy uzyciu spoiwa
lub bez uzycia spoiwa.

Spoiwo w postaci drutu spawalniczego dobranego do spawanego materiatu podawane jest automatycznie przez podajnik.
Proces spawania odbywa sie to w ostonie gazu, jakim jest Azot.
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W przypadku ciecia laserowego jako gaz towarzyszacy stosuje sie Azot.
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/astosowanie

Czyszczenie i spawanie stali nierdzewnej, stali weglowej, stali stopowej, stali krzemowej, stali sprezynowej, blachy tytanowej,
blachy ocynkowanej, blachy zelaznej, aluminium, miedzi, mosigdzu i innych, profili ksztattowych i rur.

Czyszczenie rdzy, farby, lakieru proszkowego, zanieczyszczen tj. wilgoé, olej, sadza, ttuszcz z powierzchni metalu. Uzyskujemy
czysta, odttuszczong i sucha powierzchnie gotowa do obrébki lakierniczej.

Laser 3wl mozna zastosowad do: czesci maszyn, elektryki, obrébki blach, szafek elektrycznych, przyboréw kuchennych,

paneli windowych, narzedzi metalowych, obudéw metalowych, kasetonéw reklamowych, lamp oswietleniowych, wyrobéw
metalowych, dekoracji, czesci samochodowych, formy metalowe, ogrodzen, bram, podestéw itp.

Spawanie

Czyszczenie
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Konfiguracja

Zrédto lasera MaxPhotonics/Raycus/GW
Posiada wysokg wydajnosci konwersji elektrooptycznej, dobra jakos¢ wigzki, wysoka gestosci energii, szeroka czestotliwosci
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modulacji, duzg niezawodnos¢, bezobstugowo$é pracy oraz dtuga zywotnos$é. Ma zastosowanie w jakoSciowym spawaniu,
precyzyjnym cieciu oraz czyszczeniu powierzchni. Zabudowa $wiattowodu utatwia integracje z robotami na liniach
produkcyjnych, zaspokajajac potrzeby obrébki tréjwymiarowej.

Chiller wodny S&A

S&A Water chiller jest to chtodnica montowana w rackowej obudowie urzgdzenia. Rodzaj konstrukcji zapewnia bezpieczny
dla lasera montaz chtodnicy wody. Stabilno$¢ temperatury wynosi +£0,5°C, natomiast zakres regulacji temperatury wynosi od
5°C do 35°C. Agregat dziata w obiegu zamknietym, jest wyposazony w pompe o wysokiej wydajnosci. Posiada utatwiony
dostep do wlewu wody, wziernik stanu wody z podziatkg oraz kranik spustowy.
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Parametry Techniczne

Model OA
Dtugos¢ fali 1070nm
Maksymalna grubosc spawania jednostronnie 6mm
Moc Lasera 1500w / 2000W
Maksymalna szerokos¢ czyszczenia 120mm
Swiattowéd 10m/15m/20m
Polski, Angielski i inne
Jezyk wsparcia
Podtaczenie do sieci 1500W / 2000W - 1 fazowe 230VAC

MAKSYMALNA GRUBOSC SPAWANEGO MATERIALU W ZALEZNOSCI OD MOCY LASERA
MOC LASERA 1500 W

GRUBOSC MATERIALU

RODZAJ] MATERIALU

Stal nierdzewna

Blacha ocynkowana

Stal weglowa

Aluminium
Miedz
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MAKSYMALNY PRZETOP W ZALEZNOSCI OD MOCY LASERA
MOC LASERA 1500 W

GRUBOSC MATERIALU

RODZAJ MATERIAtU

Stal nierdzewna

Blacha ocynkowana

Stal weglowa

Aluminium
Miedz

MAKSYMALNA GRUBOSC SPAWANEGO MATERIALU W ZALEZNOSCI OD MOCY LASERA
MOC LASERA 2000 W

GRUBOSC MATERIALU
RODZAJ MATERIALU

Stal nierdzewna

Blacha ocynkowana

Stal weglowa

Aluminium
Miedz

MAKSYMALNY PRZETOP W ZALEZNOSCI OD MOCY LASERA
MOC LASERA 2000 W

GRUBOSC MATERIALU
RODZAJ MATERIALU

Stal nierdzewna

Blacha ocynkowana

Stal weglowa

Aluminium
Miedz
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< OLAF"
Wyrozniki

Bezpieczne usuwanie niebezpiecznych powtok i zanieczyszczen

Eliminuje koniecznos$¢ szlifowania/piaskowania

Nie uszkadza wrazliwych czesci ani powierzchni

Doktadne czyszczenie trudno dostepnych miejsc

Praca bez uzycia bez rozpuszczalnikéw, chemikaliéw, materiatéw Sciernych, wody, kurzu i hatasu
Tworzenie rozwinietej powierzchni metalu (mozliwo$¢ nadania chropowatosci przed malowaniem)
Przyjazny dla Srodowiska

Zobacz i przetestuj maszyne < oLar

Produkt posiada dodatkowe opcje:

Moc zrédta laserowego (W): 1500, 2000
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